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Verfahren zum Herstellen eines Musters eines Behand- 
lungsausfalls an einer textilen Warenprobe 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren der dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1 entsprechenden Art. 

Es 1st ublich, den Ausfall einer Behandlung an einer 
textilen Warenprobe mit einer bestimmten Behandlungsf lotte 
5 dem Kunden eines Textilausrus tungsunternehmens anhand 

einer Laborprobe zu demons trieren . 

Da jedoch die Maschinenauss tattung im Labor eine 
andere i st als die einer Produktionsmaschine , kommt es 
auch heute noch immer wieder zu Differenzen zwischen dem 
0 Ausfall der Laborprobe und dem schlie|31ichen Produktions- 

ausfall. Dies hangt damit zusanunen, daB die Behandlungs- 
bedingungen z.b. auf einer Labor f arbemaschine, die nur 
exnen Warenbahnstreif en geringer Breite verarbeitet und 
erst recht in Laborf arbeapparaten andere sind als in einer 
5 Produktionsanlage (s. Fachbuch von M. Peter und H.K. Rou- 

ette "Grundlagen der .Textilveredelung - , 13. Auflage Deut- 
scher Fachverlag GmbH (1989), Seiten 494/495 und 826/827) 
Zwar hat der Farber oder sonstige Fachmann der Textilaus- 
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riistung aufgrund seiner langjahrigen Erfahrung schon ge- 
wisse Moglichkeiten, dem gewiinschten Ergebnis durch Modi- 
fikationen und Umrechnungsf aktoren recht nahezukonunen. 
Durch neuartige Materialien, alien voran Viskose und deren 
Modif ikationen, die auch als Beimischungen in Baumwoll- 
artikel vorkommen, und die farberisch kritisch sind, weil 
die Flotte rasant aufzieht, ist die Trefferquote aber 
gesunken, die gewiinschte Farbung im ersten Anlauf auf der 
Produktions-Farbemaschine zu schaf fen, nachdem ein Labor- 
muster vorgelegen hat und akzeptiert worden ist. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Aus- 
sagekraft von Laborf arbungen zu verbessern. 

Diese Aufgabe wird durch die in Anspruch 1 wiederge- 
gebene Erfindung gelost. 

Gegenstand der Erfindung ist nicht der Vorlaufer bzw. 
Nachlaufer an sich. Diese sind seit langem in der Textil- 
ausriistung iiblich (s. Internationales Lexikon "Textilver- 
edlung + Grenzgebiete" von C.H. Fischer-Bobsien, 4. Aufla- 
ge (1975) A. Laumannsche Verlagsbuchhandlung, Seite 1959). 
Die Erfindung besteht vielmehr darin, Farbemuster unter 
Bedingungen herzustellen, die der anschlie/3enden Produk- 
tionsfarbung auf der Produktionsmaschine gleich sind, so 
dap keine Abweichungen in Folge apparativer Unterschiede 
zwischen Laborfarbung und Produktionsf arbung mehr vorkom- 
men konnen. Die Farbung in Produktionsbreite mu(3 jedoch 
mit einem wirtschaf tlich vertretbaren Aufwand vor sich ge- 
hen. Es ist in einer Farbeanlage eine gewisse Mindestlange 
des Bahnabschnitts erf orderlich , damit dieser die Produk- 
tionsanlage durchlaufen kann und darin ordentlich gefiihrt 
ist. Diese Mindestlange aus dem eigentlichen Bahnmaterial 
bereitzustellen ware zu kostspielig. 

Aus diesem Grunde wird die erf orderliche Mindestlange 
kiinstlich hergestellt, indem der die eigentliche Waren- 
probe darstellende Bahnabschnitt am vorderen und hinteren 
Ende mit einem Vorlaufer bzw. Nachlaufer verlangert wird, 
der nur Fiihrungsauf gaben zu erfiillen hat. 
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Zweckma/3ig wird fiir den Vorlaufer und den Nachlaufer 
ein fur die Farbe- bzw. Behandlungsf lotte nicht saugfahi- 
ges Bahnmaterial verwendet (Anspruch 2), insbesondere eine 
geeignete Kunststof f f olie (Anspruch 3), die durch geeigne- 
te Verfahren wie Nahen oder Kleben quer uber die Bahnbrei- 
te mit der textilen Warenprobe verbunden wird. Die textile 
Warenprobe braucht nur relativ kurz zu sein, z.B. einige 
Meter (Anspruch 4). 

Eine wichtige Ausgestaltung der Erfindung besteht in 
dem Gegenstand des Anspruchs 5, wonach fur das Behand- 
lungsmittel eine Auf tragsvorrichtung mit einem besonders 
niedrigen Flotteninhalt verwendet wird. "Besonders nied- 
rig" soli eine Menge in der Gr6/3enordnung von 5 bis 15 1 
in einer Auf tragsvorrichtung der iiblichen Breite von etwa 
2 m der textilen Warenbahn bedeuten. 

Der geringe Flotteninhalt ermdglicht es, die Flotten- 
menge an den Bedarf des relativ kurzen, als Warenprobe 
dienenden Bahnabschnitt anzupassen, so dap fiir die Her- 
stellung der Warenproben nicht nur der Bedarf an teurera 
Bahnmaterial, sondern auch die Verluste an Flotte mini- 
miert sind. 

Eine fur den Zweck geeignete Auf tragsvorrichtung ist 
in der DE 37 33 997 C3 wiedergegeben . 

Das durch Vor- und Nachlaufer verlangerte Muster hat 
die gleiche Breite wie die Produktionsware und wird in der 
Produktionsanlage, die nach GutheifJung des Musters die 
kommerziellen Metragen herstellt, ohne die Gefahr von Ab- 
weichungen gef arbt . 

Vorlaufer und Nachlaufer konnen gegebenenf alls nach 
der Farbung der Warenprobe von dieser wieder abgetrennt 
und weitere Male verwendet werden. 

Die Erfindung verkorpert sich auch in einem textilen 
Muster nach den Anspriichen 5 bis 7. 

Wenn auch das Farben das wichtigste Beispiel fiir eine 
"Behandlung" im Sinne der Erfindung ist, so ist sie darauf 
doch nicht beschrankt. Auch bei anderen Bemus terungsmit- 
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teln f die keine Farbeflotten sind, liegen die Probleme mit 
einer realitatsnahen Laborbemusterung vor und konnen mit 
den Mitteln der Erfindung gelost werden. 

In der Zeichnung ist ein textiles Muster nach der 
Erfindung schematisch perspektivisch dargestellt. 

Das als Ganzes mit 10 bezeichnete Muster umfa)3t einen 
Bahnabschnitt 3, dessen Breite B der vollen Produktions- 
breite entspricht, die bei einer textilen Warenbahn in der 
Gr6j3enordnung von 2 m liegen kann. 

Die Lange L des Bahnabschnittes 1 ist gerade so lang, 
wie es fur eine aussagekraf t ige Warenprobe erforderlich 
ist, d.h. einige Meter, z.B. 5 m. Bei dieser Lange sind 
die Kosten fur ein Muster noch vertretbar. 

Da der Bahnabschnitt 1 mit der relativ geringen Lange 
L nicht durch eine Produkt ions farbeanlage geleitet werden 
kann, weil er zu kurz ist und von den Fuhrungsorganen der 
Produktionsfarbeanlage nicht erfapt werden kann, sind an 
den in Laufrichtung 8 gelegenen Enden 2,3 des Bahnab- 
schnitts 1 ein Vorlaufer 6 bzw. ein Nachlaufer 7 entlang 
quer zur Laufrichtung 8 verlaufender Fugelinien 4,5 ange- 
bracht, die als Nahte, Klebestellen oder in ahnlicher 
Weise ausgebildet sein konnen. Auf diese Weise wird der 
relativ kurze Abschnitt 1 des teuren Bahnmaterials so 
verlangert, da/3 die Fuhrungsorgane der Farbeanlage ihn 
sicher erfassen und er durch die Farbeanlage hindurchlau- 
fen kann. Das Muster kann also z.B. durch den gleichen 
Foulard und den gleichen anschliependen Dampfer sowie die 
gleiche Waschanlage hindurchgeleitet werden, die fur die 
eigentliche Farbung in Produktionsbreite und -lange be- 
nutzt werden. Dadurch ist der Gefahr von Abweichungen 
zwischen Musteraus f all und Produkt ionsmetrage vorgebeugt . 
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1. Verfahren zum Herstellen eines Musters (10) eines 
Behandlungsausfalls an einer textilen Warenprobe, dadurch 
gekennzeichnet, da0 eine textile Warenprobe in Gestalt 
ernes Bahnabschnitts (1) in voller Produktionsbreite (B) 
an einem in Langsrichtung des Bahnabschnitts (1) gelegenen 
Ende (2) mit einem Vorlaufer (6), an dem anderen Ende (3) 
mit einem Nachlaufer (7) versehen und zur Behandlung in 
Laufrichtung durch eine Produktionsanlage geleitet wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB als Vor- und Nachlaufer (6,7) ein fur die Behandlungs- 
flotte nicht saugfahiger Bahnmaterialabschnitt verwendet 
wird . 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
da/3 das Bahnmaterial eine Kunststof f folie ist. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Lange (L) der textilen Wa- 
renprobe einige Meter betragt . 
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5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dap fiir das Behandlungsmittel eine 
Auf tragsvorrichtung mit einem besonders niedrigen Flotten- 
inhalt verwendet wird. 

6. Textiles Muster (10) in Gestalt eines Bahnab- 
schnitts (1) in voller Produktionsbreite , welcher an einem 
in Langsrichtung gelegenen Ende (2) mit einem Vorlaufer 
(6), an dem anderen in Langsrichtung gelegenen Ende mit 
einem Nachlaufer (7) versehen ist. 

7. Muster nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
dap Vor- und Nachlaufer (6,7) aus einem fur die Behand- 
lungsflotte nicht saugfahigen Bahnmaterialabschnitt beste- 
hen. 

8. Muster nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dap der Bahnmaterialabschnitt aus einer Kunststof f f olie 
besteht . 
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Zusammenfa 



sung 



Ein Verfahren zum Herstellen eines Musters (10) eines 
Behandlungsaus falls an einer textilen Warenprobe . Eine 
textile Warenprobe in Gestalt eines Bahnabschnitts (1) in 
voller Produktionsbreite (B) wird an einem in Langsrich- 
tung des Bahnabschnitts (1) gelegenen Ende (2) mit einem 
Vorlaufer (6), an dem anderen Ende (3) mit einem Nachlau- 
fer (7) versehen und zur Behandlung in Laufrichtung (8) 
durch eine Produktionsanlage geleitet. 
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(57) Abstract: The invention relates to a method for producing an example (10) of the results of a treatment on a textiles product 
^ sample. A textiles product sample in the form of a web section (1) with the full production width (B) is provided with a leading 

piece (6) at one end (2) placed in the longitudinal direction of the web section (1) and a following piece (7) at the other end (3); and 
1^ guided through a production plant in the running direction (8) for treatment. 

(57) Zusam menfassung: Ein Verfahren zum Herstellen eines Musters (10) eines Behandlungsausf alls an einer textilen Warenprobe. 
© Eine textile Warenprobe in Gestalt eines Bahnabschnitts (1) in voller Produktionsbreite (B) wird an einem in Langsrichtung des 
£^ Bahnabschnitts (1) gelegenen Ende (2) mit einem Vorlaufer (6), an dem anderen Ende (3) mit einem Nachlaufer (7) versehen und 
^ zur Behandlung in Laufrichtung (8) durch eine Produktionsanlage geleitet. 
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Verfahren zum Herstellen eines Musters eines Behandlungsausfalls an 

einer textilen Warenprobe 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren der dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1 entsprechenden Art. 

Es ist Ciblich, den Ausfall einer Behandlung an einer textilen Warenprobe 
mit einer bestimmten Behandlungsflotte dem Kunden eines Textilausrustungs- 

5 unternehmens anhand einer Laborprobe zu demonstrieren. 

Da jedoch die Maschinenausstattung im Labor eine andere ist als die 
einer Produktionsmaschine, kommt es auch heute noch immer wieder zu Diffe- 
renzen zwischen dem Ausfall der Laborprobe und dem schliefJIichen Produkti- 
onsausfall. Dies hangt damit zusammen, dafc die Behandlungsbedingungen 

10 z.B. auf einer Laborfarbemaschine, die nur einen Warenbahnstreifen geringer 
Breite verarbeitet und erst recht in Laborfarbeapparaten andere sind als in ei- 
ner Produktionsanlage (s. Fachbuch von M. Peter und H.K. Rouette "Grundla- 
gen der Textilveredelung", 13. Auflage Deutscher Fachverlag GmbH (1989), 
Seiten 494/495 und 826/827). Zwar hat der Farber oder sonstige Fachmann 

15 der Textilausrustung aufgrund seiner langjahrigen Erfahrung schon gewisse 
Mdglichkeiten, dem gewiinschten Ergebnis durch Modifikationen und Umrech- 
nungsfaktoren recht nahezukommen. Durch neuartige Materialien, alien voran 
Viskose und deren Modifikationen, die auch als Beimischungen in Baumwoll- 
artikel vorkommen, und die farberisch kritisch sind, weil die Flotte rasant auf- 

20 zieht, ist die Trefferquote aber gesunken, die gewunschte Farbung im ersten 
Anlauf auf der Produktions-Farbemaschine zu schaffen, nachdem ein Labor- 
muster vorgelegen hat und akzeptiert worden ist. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Aussagekraft von Labor- 
farbungen zu verbessern. 

Diese Aufgabe wird durch die in Anspruch 1 wiedergegebene Erfindung 

geldst. 

5 Gegenstand der Erfindung ist nicht der Vorlaufer bzw. Nachlaufer an 

sich. Diese sind seit langem in der Textilausrustung ublich (s. Internationales 
Lexikon 'Textilveredlung + Grenzgebiete" von C.H. Fischer-Bobsien, 4. Auflage 
(1975) A Laumannsche Verlagsbuchhandlung, Seite 1959). Die Erfindung be- 
steht vielmehr darin, Farbemuster unter Bedingungen herzustellen, die der an- 

10 schlieGenden Produktionsfarbung auf der Produktionsmaschine gleich sind, so 
dali keine Abweichungen in Folge apparativer Unterschiede zwischen Labor- 
farbung und Produktionsfarbung mehr vorkommen kbnnen. Die Farbung in 
Produktionsbreite muS jedoch mit einem wirtschaftlich vertretbaren Aufwand 
vor sich gehen. Es ist in einer Farbeanlage eine gewisse Mindestlange des 

15 Bahnabschnitts erforderlich, damit dieser die Produktionsanlage durchlaufen 
kann und darin ordentlich gefuhrt ist. Diese Mindestlange aus dem eigentlichen 
Bahnmaterial bereitzustellen ware zu kostspielig. 

Aus diesem Grunde wird die erforderliche Mindestlange kunstlich her- 
gestellt, indem der die eigentliche Warenprobe darstellende Bahnabschnitt am 

20 vorderen und hinteren Ende mit einem Vorlaufer bzw. Nachlaufer verlangert 
wird, der nur Fuhrungsaufgaben zu erfullen hat. 

Zweckmaftig wird fur den Vorlaufer und den Nachlaufer ein fur die Far- 
be- bzw. Behandlungsflotte nicht saugfahiges Bahnmaterial verwendet (An- 
spruch 2), insbesondere eine geeignete Kunststofffolie (Anspruch 3), die durch 

25 geeignete Verfahren wie Nahen Oder Kleben quer uber die Bahnbreite mit der 
textilen Warenprobe verbunden wird. Die textile Warenprobe braucht nur relativ 
kurz zu sein, z.B. einige Meter (Anspruch 4). 

Eine wichtige Ausgestaltung der Erfindung besteht in dem Gegenstand 
des Anspruchs 5, wonach fur das Behandlungsmittel eine Auftragsvorrichtung 

30 mit einem besonders niedrigen Flotteninhalt verwendet wird. "Besonders nied- 
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rig" soil eine Menge in der GroBenordnung von 5 bis 15 I in einer Auftragsvor- 
richtung der ublichen Breite von etwa 2 m der textilen Warenbahn bedeuten. 

Der geringe Flotteninhalt ermoglicht es, die Flottenmenge an den Bedarf 
des relativ kurzen, als Warenprobe dienenden Bahnabschnitt anzupassen, so 
5 dad fur die Herstellung der Warenproben nicht nur der Bedarf an teurem 
Bahnmaterial, sondern auch die Verluste an Flotte minimiert sind. 

Eine fur den Zweck geeignete Auftragsvorrichtung ist in der DE 37 33 
997 C3 wiedergegeben. 

Das durch Vor- und Nachlaufer verlangerte Muster hat die gleiche Breite 
10 wie die Produktionsware und wird in der Produktionsanlage, die nach Guthek 
(lung des Musters die kommerziellen Metragen herstellt, ohne die Gefahr von 
Abweichungen gefarbt. 

Vorlaufer und Nachlaufer konnen gegebenenfalls nach der Farbung der 
Warenprobe von dieser wieder abgetrennt und weitere Male verwendet wer- 
15 den. 

Die Erfindung verkorpert sich auch in einem textilen Muster nach den 
Anspruchen 5 bis 7. 

Wenn auch das Farben das wichtigste Beispiel fur eine "Behandlung" im 
Sinne der Erfindung ist, so ist sie darauf doch nicht beschrankt Auch bei ande- 
20 ren Bemusterungsmitteln, die keine Farbeflotten sind, liegen die Probleme mit 
einer realitatsnahen Laborbemusterung vor und konnen mit den Mitteln der 
Erfindung gelost werden. 

In der Zeichnung ist ein textiles Muster nach der Erfindung schematisch 
perspektivisch dargestellt 
25 Das als Ganzes mit 10 bezeichnete Muster umfafit einen Bahnabschnitt 

3, dessen Breite B der vollen Produktionsbreite entspricht, die bei einer textilen 
Warenbahn in der Grofienordnung von 2 m liegen kann. 

Die Lange L des Bahnabschnittes 1 ist gerade so lang, wie es fur eine 
aussagekraftige Warenprobe erforderlich ist, d.h. einige Meter, z.B. 5 m. Bei 
30 dieser Lange sind die Kosten fur ein Muster noch vertretbar. 
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Da der Bahnabschnitt 1 mit der relativ geringen Lange L nicht durch ei- 
ne Produktionsfarbeanlage geleitet werden kann, weil er zu kurz ist und von 
den Fuhrungsorganen der Produktionsfarbeanlage nicht erfaBt werden kann, 
sind an den in Laufrichtung 8 gelegenen Enden 2,3 des Bahnabschnitts 1 ein 
5 Vorlaufer 6 bzw. ein Nachlaufer 7 entlang quer zur Laufrichtung 8 verlaufender 
Fugelinien 4,5 angebracht, die als Nahte, Klebestellen oder in ahnlicher Weise 
ausgebildet sein kbnnen. Auf diese Weise wird der relativ kurze Abschnitt 1 
des teuren Bahnmaterials so verlangert, daft die Fuhrungsorgane der Farbe- 
anlage ihn sicher erfassen und er durch die Farbeanlage hindurchlaufen kann. 
10 Das Muster kann also z.B. durch den gleichen Foulard und den gleichen an- 
schliefSenden Dampfer sowie die gleiche Waschanlage hindurchgeleitet wer- 
den, die fur die eigentliche Farbung in Produktionsbreite und -lange benutzt 
werden. Dadurch ist der Gefahr von Abweichungen zwischen Musterausfall 
und Produktionsmetrage vorgebeugt. 
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Patentanspriiche 

1. Verfahren zum Herstellen eines Musters (10) eines 
Behandlungsausfalls an einer textilen Warenprobe, dadurch gekennzeichnet, 
da(3> eine textile Warenprobe in Gestalt eines Bahnabschnitts (1) in voller 
Produktionsbreite (B) an einem in Langsrichtung des Bahnabschnitts (1) gele- 

5 genen Ende (2) mit einem Vorlaufer (6), an dem anderen Ende (3) mit einem 
Nachlaufer (7) versehen und zur Behandlung in Laufrichtung durch eine 
Produktionsanlage geleitet wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dali ais Vor- 
10 und Nachlaufer (6,7) ein fur die Behandlungsflotte nicht saugfahiger 

Bahnmaterialabschnitt verwendet wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dali das 
Bahnmaterial eine Kunststofffolie ist. 

15 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Lange (L) der textilen Warenprobe einige Meter 
betragt. 

20 5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 

gekennzeichnet, dafi fur das Behandlungsmittel eine Auftragsvorrichtung mit 
einem besonders niedrigen Flotteninhalt verwendet wird. 
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6. Textiles Muster (10) in Gestalt eines Bahnabschnitts (1) in voller 
Produktionsbreite, welcher an einem in Langsrichtung gelegenen Ende (2) mit 
einem Vorlaufer (6), an dem anderen in Langsrichtung gelegenen Ende mit 
einem Nachlaufer (7) versehen ist. 

7. Muster nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dafS Vor- und 
Nachlaufer (6,7) aus einem fur die Behandlungsflotte nicht saugfahigen 
Bahnmaterialabschnitt bestehen. 

8. Muster nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daft der 
Bahnmaterialabschnitt aus einer Kunststofffolie besteht. 
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